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Hiermit beantragen wir die Emtragung eiues ^ebrauchsmusters 
auf die in den Anlagen bescbriebene und dargestellte Neuarung 
fur 

Herrn Dr. -Ing. Gallus Rehm 

Karl -Mangold -Str. 3 

8 Munchen*» Pa sing 

Die Bezeichnung lautetJ^Veraiikerung von Stablst&ben bzw* Stable 

Vqrrichtung z$£^ drabten dg) . rnit prcfilierter OberfUehe" 

Es wird gebeten, die Bintragung bis zur endgu]Jj^^--Brt 
gung der gleichlautenden , glj*jLc]i2Lai-k^ 

Patentas^ bzw. einem noob 

amrrrge^enden anderen Zeitpunkt auszusetzen. 

Die Priori tat void 

aus der entspr ecbenden Anmeldung 

wird in Anspruch genommen. 

Die Anmeldegebiibr in Hfihe von DM 30 t -- wird naob Mitteilung 
des AktenzLicheas auf das Fostscheckkonto des Deutscben 
Patentamtes eingezablt . 

Es liegen bei : 

1 . awei Doppol dieses Antrages, 

2, Beschreibung mit 5 Sobut zansprucben 3-faoh, 

3 . ] Blatt Zeicbnung ju facb , 

4 . Bine Vertr etervollmacbt , wird nacbgereicbt 
5. ein vorberei teter Akt enzei cbens cbein . 

Zustellung in dieser Sacbe erbeten an Bur p. Munch en. 

Patentanw&lte Mtj^Ller-Borner und Wey 
durch : 



PatentanwaXt 

Anlagen 
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Prof. Dr • -Ing. Gallus Rolim 
M u n c 2x e n 




bzv, Stalildrali-fcen dgl. mit profilierter 

CTberflacIie 



Die Neuernuig betrifft eine Vorrichtung zur Verankerung 
von Staiilsteitoeri t>zrw* S-fcalildrah.*fcen tx» dgl» mit profilier- 
ter Cft>erflaclie f welclxe in sbe sonde re fur die Bevenrung 
yon Betonbauteilen Verwendung finden^ bestehend axis ei nem 
Zixgring- m±~t kioni setter BoJirung und an diesem anliegenden 
und sicli abs-tirtzc»nden keilf ortnigen Klemmelementea. 

Zur Verankerung von BevehnangrseixaJIagen in Form von Stamen 
und Drah-fcen ira Eeton- bzw* Spannbetonbau ist das Prinsip 
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ttfawais: Dies© Untertage (B©sehmlbimg und f^uissftss*.) & dte sufefef eimjsrekshtes sfa welcfftt w dor Worf-< 
fessung ^er ursDrilnglleh aingar^5c?itef» Onr©.-.a§sfi :t •zzr+t'cn* p&s&ftiinq a& Asweicftung. st nfeht ^^fOff, 
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der Kraf tuber tragung von Stahl auf Be ton duroh Haftung 
und Roibung bzv, Haftverbund bekannt unci wird iibiicher- 
weise angewendet, Hierbei verden die Kraft© infolge dor 
durch die Profilierung d«r Oberflache sich ergobenden 
Verbundwirkung tibertragen* wobei die iibertragende Fl&che 
mens? oder weniger groB ist; normalorweiso sind die Be-* 
w«hrxmgsst&bo bzw. -drahte in voller LMnge von Beton 
urageben, 

Xn dear Praxis bosteht ftber auch hauf ig das Bediirfnis 
bzw # die Notwendigkeit , Bovehrungastabe bzw, -drahte 
auf 1 einer relativ kurzen Lango zu verankom, beispiois- 
weise im Beton oder in Pel Ben. Dabei mufi so lbst vers ttod- 
lich die Verankerung die voile Zugkraft an der Anker- 
"telle iibertragen. Die Verankerung erfolgt beispiels- 
wwi.e unter r^sndung vcn Ksilsn silt sine™ Zug- haw. 
Spaimriago Normalerweise sind die an den Staben bzw. 
Drabten angraif enden Keiie z^t- oder aearteilig aaa- 
gafiihrt und an der dem zu veranko md en Stab ibzw, Dr ant 
zugokehrten Oberflache aufgerauht, geriffelt, gezahnt 
oder in sonetiger ¥eise profiliert. Auch hat man bereits 
den Keilen das gleiche, negative Profil gageben, vie ea 
die StShe bzw. Drahte an den Anlagastellon der Keile in 
poiitivar Form haben. Der ¥arkstoff diesar Spannbacken 
baewp -keile let relativ hart, auf all® Fall© aber nartar 
ai* d«r au verankernd* Stab* Bex der ¥erankarung 8 tind 
aobald entsprechende Kraft® sur ¥irkung galangen, wird 
die Prof iliarung der Keile in die Oberflache der Stab© 
bzv. Drahte eingedriickt „ wodurch die se bei entaprochen- 
dar Zugbelastung as Herausglaiton aus dem Ankorkorper 
gahindert verden. Bai den Keilen ait einer der des 
Stabes angapafiten Profilierung arge ben sich arhabliche 
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Schwierigkeiten bed. der Profilanpassung* Die so Art 
dwx 1 VirnBkoruug hat insofern b^trsichtiiclie Na.cb.teile 5 



uente Pormanderungan der StcLbe bzw, Drahte an der Ein- 
ipannBtelle zur Folge haben, durch die die theoretisch 
BcJglicho Kraftiibortragung auf e inert geringeren Wert 
herabg©s©tst wird» Bio Stabe bzv 9 Drahte sind somit 
an der Einap annate lie mehr oder weniger stark gefahrdet* 

Von Nachteil 1st fGrnerhin, da£ das nachtrHgliehd An- 
bringon von Keilen zwie chert den Stliben bzv, Drfihten 
und sinss disss usgcbsadea Spesnring dgl- durch Ein- 
treibon derielben nicht moglich ist 0 Abgesehen davon, 
da£ hierfiir nur Keile rait glatten Oborflachon verwond« 
bar lind, hindert die Profiliarung der Stab- bzw» Brant- 
obarfl^che isin ausraichQndes Feat set sen der Keile , die 
dann tiberdies nur an den venigen exporter ten Stellen 
der Stab- bz*u Dr all tp^Q f i lie rrxmg anliegen. 

¥eiterhin iat e» bereits b»kannt 9 zur trbertra,gung von 
Xr&ften von don Bewebrungsistaben bzw. -drShten auf Bo- 
tonbauteile n 9 dgl» veitere Ankerk5rper vorachiedenstar 
Art zu verweadan* Hierau geh&ren Hakanverankerungea s Niet- 
kopfank®r 9 S chraubanvaranke rungan 9 Klemmplattonveranlce— 
rungoii, sovia auf die St&be bsew* DrSbte auf gopreBta 
Ankerkorper« 

Dieae vorbakasmtau V®rank@rungflkorp«r bzw, — aleaente 
aind derart auagabildat B dad sie an den zu veranl^m- 
den St@JxLstM.hen bsw a «draht@ii nicht inner glelc&uf orraig 
aagroif®n 9 so dad die Stabe bssw. BrMhte eine Beanspru* 
chung arfahran ko&non 9 der sia hiufig nicht gavacbsan 
#ind» 



ala die an den St&ben bzw t Drohten angreifenden Ele- 
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Der Neuerung liegt die Aufgatie zugrunde, die Veranlce- 
rung von Stahlstaben bzv. -drahten u. dgl # , welche 
eine profiliert© Oberflache aufweisen, und bei velchei 
auf die Stabe bzv. Drahte einwirkende Keile o, dgl. 
Elemente Anwendung finden ( in der Weise zu verbessern, 
da£ die Mangel und Nachteile der bekannten Anlcerkorper 
vermieden werden, 

Zur Lb sung dieser Aufgabo wird g^maLQ der Neuerung vor— 
geschlagen, zwischen dem prof ilierten Stahlstab bzv, 
-draht u» dgl* und den keilf orraigen Klemmelementen eine 
Zwischenlage bzw» — schicht anzuordnen, welche aus einem 
Werkstoff besteht, der weicher ist als der ¥erkstoff 
des Stab— bzw. Drahtmaterials. Durch^diese Ma feahme wird 
erreicht, daB man auf eine Profilierung der an don Sta- 
b^n bsv. Brahten SLriliegendew Oberflachen der in Betracht 
kommenden Telle verzichten und diese aiwerdea aud eiacia 
wirtschaftlicheren, zahfesteu Werkstcff berstellen kairn, 
so daJ3 die Stabe bzv # Drahte nicht mear beschadigt und 
erheblich gleichmaBiger und auf einer betracbtlich gros- 
seren An 1 ageflache eingespannt bzw, erfaflt verden. In— 
folge Vervendvmg: des veicheren Materials fur die Zwi- 
schenlage bzw. Zwischenschiclrt zwischen dem Stab bzrw* 
DraSrfc und ien keilformigen KleDaaelementen paBt sich 
diese wegen iisrer leichten Yerformbarkeit beim Aabringen 
des Zugringes der Prof ilierung des Stabes dzk a Drahtes 
an und kann somit an <der Einspannstelle praktisch an 
der gesamten in Betracht komsienden Oberflache des Stabes 
bzrw. Drahtes anliegea, so dafi die fibertragung ron Sxaf- 
ten tob Stab bzw s Draht auf der 2ugring in weit besserer 
und vorteilhafterer ¥eise aJLs bish.er erfolgen kann. 
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Die neuerungsgemafi ausgebildete V e ranice rung von Sta±Ll— 
s tat) en baw. -drahten bietet den grofien Vorteil* daJ3 die 
keilforraigen Klemmeleraente nicht mshr mit der bisher 
notwendigen Prazision bearbeitet zu werden brau.cn an, 
daB sie aus neoi.deJLsUljlich.em Material mit auereichen- 
der Festigkeit bei hoher Zahigkeit und darait geriage- 
rer Gefahr eines Bruches hergestellt werden 3connei:L, daJ3 
die Harte und Profilierung der keilf ormigen Klemmelemen- 
te filr die Verankerung aelbst olme Bedeutung ist f und 
schliefllich daB die Profilierunp aer StahlstSbe bzw* 
-drahte, die normalerweise filr den Ve round im Baton 
bestimmt ist r auch fur die Verankerung bei der Bin span- 
nung auf kurzen Langen mittels Zugring vervendet werden 
kann, d 0 h. dafl es nicht notwendig iat, eine spezielle 
Profilierung der StS.be bzw* Drahte vorzusehen. 

Fur die Zwischenschicht oder Zwischenlage zvischen den 
Staben bzw. D ran ten und den an diesen angreifenden keil— 
fSrraigen Klemme lenient en verwendet man einen Werkstoff f 
dessen Weichheitsgrad in Abhangigkeit von den auftreten- 
den Kraften abhangt und der in der Weise gewMh.lt bzw* 
festgelegt wird, daB bei grofieren Kr^UFten ein weniger 
weicher Werkstoff Anwendung findet* D&r Werkstoff fur 
die Zwischerlage bzw« Zwischenschicht kaun unterachied- 
licher Art sein« Es kann z* B* Me tall verschiedenster 
Art Verwendung finden, vie beispielsweiiise Weicheisen, 
Blei| Z ink v Aluminium* Kupfer od« dgl a Metalle bzw, ge« 
^ignete Metallegierungen > oder aber auch Kunststof f e bzw* 
Kunstharsse, die jedoch hochfest soin wie auch eine aus- 
reichende Elastizitat haben muss en* Vorteilhaf terweise 
kann ein schnell h^rtbarer Kunststoff Verwendung finden, 
dessen Aushartung nach der Verkeilung bzw* Verspannung 
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Xn der Zeichnung xst ein besonders vorteilhaftes Aus- 
fulirungsbei spiel der nouGXTangsgemsUBen Vorrichtung zvlt 
Verankerung von S-taiilstaben bxw. -drSiiten mit profilier- 
ter OborflSche dargestellt. 
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Prof. Drying, Gallus Rehim 
M ii n c b. o n 



Schutzanspriiclie 



1 • Vorricbtung; zur Verankenuig von Stalilstelbon bzw. 
-drahten u» dgl» . niit profilierter Oborfl&cbG 9 b^- 
stehend aus einem Zugring rait koniscber Bohrun^ 
und an diosem anliegenden und sick abstUtzenden keil- 
formigen Klemraelementenj gekonnzei chne t durcti eine 
Zwiscbenlago odor -schicbt zwischon don koilf3rmigen 
Elementen und dem Stab bzw. Draht aus ©inom Verkstoff , 
welchar weicher 1st als dor Werkstoff des Stab- bzw* 
Drahtmateriais» 

2* Vorricbtung nach Aneprucfr 1 9 dadurch gokennzeichnet 9 

daS dor Grad dor ¥©icbli©it do a Works toffs dor Zwiscbon- 
lage bgw, -scbicht in Abb&ngigkoit von den auftroten- 



6601081 



-2- 



den Kraften derart gewalxlt ist, daB bei giroBeren 



Kraft-u ein weniger weicher Verkstoff Anvsndung 
findet. 

3 # Vor-iricntuxig nacli Anspruch 1 oder 2, gekennzeichxi.e*t; 

durcn eine Zwiscnenlage bzw* -schicht aus metallischera 
Werlcstorff , vie insbesondere Heiclieisen, Zink, Blei, 
Aluminium, Kupfer dgl. Veichmetalle bzw. Legierungen 
derselben, 

Vorrriclrturig nach Anspruch 1 odea? 2, gekennzeiclinet 
durch eine ZwischeaiXage bzw, -schicbt aus schnell 
bartbarem, hochfestem und elastischem Kunststoff bzw, 
Kunstharz* 

5, Vorrichtung nach. einern dor Anspirucbe 1 bis h 9 gekenn- 
zeichnet durch die Anwendung nur eines etwa am halben 
Stab- bzv # Drahtumfang angreifenden keilf orraigen Klemm- 
elementes. 
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